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1. Inleiding
In het kader van de ambitie om niveau 5 op de CO2-Prestatieladder te behalen, heeft Overzet
Beschoeiing B.V. besloten om een uitgebreide analyse uit te voeren van een keten die
verantwoordelijk is voor de uitstoot van broeikasgassen (GHG, Greenhouse Gas). Deze analyse is
specifiek gericht op de keten rondom staal, een van de meest impactvolle materialen binnen de
bedrijfsactiviteiten.

Dit document biedt een gedetailleerd overzicht van de ketenanalyse, waarin zowel de productie als
de verwerking van staal worden onderzocht. Het doel van deze analyse is om inzicht te verkrijgen in
de emissies die gepaard gaan met het gebruik van staal gedurende de gehele levenscyclus, en
daarmee een solide basis te creéren voor het formuleren en implementeren van CO2-
reductiemaatregelen.

1.1 Activiteiten Overzet Beschoeiing B.V.
Met oog voor milieu en betrokkenen plaatsen wij beschoeiing of damwand waar u blij van wordt. Het
aanbieden van een totaaloplossing in combinatie met goede service maakt ons de juiste partij voor
uw beschoeiing.

Ons ontwerp is van origine milieubewust. Echter kunnen wij nog een stap verder gaan en alle CO2-
uitstoot compenseren middels het aanplanten van bomen. Tabel 1: Scope 3 analyse uitstoot Overzet
Beschoeiing B.V. 2024.

Tabel 1: PMC
PRODUCTEN EN OVERHEID | SEMI-OVERHEID | FRAVATE % TOTALE
Opdrachtgevers ‘ ‘
Gemeenten 100% 0% 0% 100%
0%
100% 0% 0% 100%

1.2 Wat is een ketenanalyse

Een ketenanalyse is een proces waarbij de CO2-uitstoot van een specifiek product of een bepaalde
dienst wordt berekend over de gehele keten. Deze keten omvat de volledige levenscyclus van het
product, vanaf het moment dat de grondstoffen worden gewonnen tot en met de verwerking aan
het einde van de levensduur.

Het proces begint met de extractie van grondstoffen, gevolgd door de productie, transport,
gebruiksfase en uiteindelijk de verwerking of recycling aan het einde van de levensduur. Door alle
stadia van de levenscyclus te analyseren, wordt inzicht verkregen in de totale milieubelasting van het
product of de dienst. Dit inzicht vormt een essentiéle basis voor het identificeren van verbeterpunten
en het nemen van gerichte maatregelen om de CO2-uitstoot binnen de keten te verminderen.
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1.3 Doel van de ketenanalyse

Het doel van de ketenanalyse is op twee belangrijke pijlers gebaseerd. Ten eerste dient de analyse als
een fundament waarop de voortgang van CO2-reductie kan worden aangetoond. Dit maakt het
mogelijk om op een gestructureerde manier resultaten te monitoren en te communiceren. Ten
tweede wil Overzet Beschoeiing B.V. een significante bijdrage leveren aan het verbeteren van de
berekening van CO2-footprints binnen de sector, met als doel om het bewustzijn en de accuratesse
in de branche te verhogen.

De kern van deze ketenanalyse is het identificeren van kansen voor CO2-reductie, het definiéren van
specifieke reductiedoelstellingen en het continu volgen van de voortgang. Overzet Beschoeiing B.V.
richt zich hierbij specifiek op het reduceren van de CO2-uitstoot die gepaard gaat met het gebruik
van staal. Door inzicht te verkrijgen in de scope 3-emissies via deze analyse, worden concrete
reductiedoelstellingen vastgesteld. Deze doelstellingen worden geintegreerd in het
energiemanagementsysteem van het bedrijf, dat actief wordt ingezet om te sturen op een verlaging
van de scope 3-emissies.

Een belangrijk aspect van de ketenanalyse is het delen van kennis en inzichten met partners binnen
de eigen keten en met sectorgenoten die betrokken zijn bij vergelijkbare activiteiten. Overzet
Beschoeiing B.V. streeft ernaar om samenwerkingen te versterken door deze informatie beschikbaar
te stellen en partners actief te betrekken bij het realiseren van reductiedoelstellingen. Door een
gezamenlijke aanpak hoopt het bedrijf niet alleen haar eigen CO2-uitstoot te verminderen, maar ook
een bredere impact te creéren binnen de sector.

1.4 Verklaring ambitieniveau

Overzet Beschoeiing B.V. heeft bewust gekozen om een analyse uit te voeren met een aanzienlijke
impact op haar duurzaamheidsstrategie. De grootste bron van emissies binnen de scope 3-
categorieén is afkomstig van aangekochte goederen en diensten, waarbij staal als het meest
bepalende materiaal naar voren komt.

Uit de gegevens in tabel 2, die de scope 3-emissies van Overzet Beschoeiing B.V. over het jaar 2024
weergeeft, blijkt dat staal, vertegenwoordigd onder de categorie ‘Producten van metaal’,
verantwoordelijk is voor 32% van de totale CO2-uitstoot die door het bedrijf is geregistreerd. Dit
maakt duidelijk dat de inkoop van staalproducten een aanzienlijk deel van de CO2-footprint van het
bedrijf vormt.

Om deze situatie beter te begrijpen en aan te pakken, heeft Overzet Beschoeiing B.V. besloten een
gerichte analyse uit te voeren naar de uitstoot die gepaard gaat met staal. Het doel is om in de
komende jaren een duidelijk inzicht te krijgen in de impact van bewuste keuzes op de scope 3-
emissies van projecten waarbij staal een rol speelt.

Hoewel Overzet Beschoeiing B.V. zichzelf beschouwt als een middenmoter op het gebied van
inzichtcreatie in deze context, is het bedrijf vastbesloten om stappen te zetten richting verbetering.
Door middel van deze analyse wil het niet alleen de eigen emissies beter beheersen, maar ook
bijdragen aan het verduurzamen van de bredere sector waarin het actief is.
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Tabel 2: Scope 3 emissies over 2024

MATERIEEL

VOLGENS PROJECT UITSTOOT RANKING

KWALITATIEVE GERELATEERD (TON C02)
ANALYSE

UPSTREAM SCOPE 3 EMISSIES

1 Aangekochte goederen en | Ja Ja 85 1
diensten

2 Kapitaal goederen
Brandstof en energie 4

3 gerelateerde activiteiten
(niet in scope 1 of 2)
Upstream transport en
distributie

Productieafval

Zakelijk reizen (niet in
scope 1 of 2)

Woon-werkverkeer

P[([N| |un| s

Upstream geleaste activa
DOWNSTREAM SCOPE 3 EMISSIES

Downstream transport en

9 | distributie

10 Ver- of bewerken van
verkochte producten

11 Gebruik van verkochte
producten

12 End-of-life verwerking van
verkochte producten

13 Downstream geleaste

activa
14 Franchisehouders

15 Investeringen

1.5 Leeswijzer
In dit rapport presenteert Overzet Beschoeiing B.V. de ketenanalyse van staal. De opbouw van het
rapport is als volgt:

~" Hoofdstuk 2: Scope 3 emissies & keuze ketenanalyse
~" Hoofdstuk 3: Identificeren van schakels in de keten
+ Hoofdstuk 4: Kwantificeren van de emissies

~"  Hoofdstuk 5: Reductiemogelijkheden

+ Hoofdstuk 6: Conclusie

+" Hoofdstuk 7: Bibliografie
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2. Scope 3 en keuze ketenanalyses

Het onderwerp van de ketenanalyse is zorgvuldig geselecteerd op basis van een kwalitatieve
dominantieanalyse. Deze analyse biedt inzicht in de Product-Markt Combinaties (PMC’s) waarop
Overzet Beschoeiing B.V. de grootste invloed kan uitoefenen om de CO2-uitstoot te reduceren. Door
deze aanpak worden de belangrijkste gebieden geidentificeerd waar de meest effectieve
maatregelen kunnen worden genomen om de emissies binnen de keten te beperken.

De kwalitatieve dominantieanalyse fungeert hierbij als een strategisch hulpmiddel om prioriteiten te
stellen en gerichte keuzes te maken. De achterliggende berekeningen en methodieken die aan deze
analyse ten grondslag liggen, zijn uitgebreid gedocumenteerd in de bijbehorende rapportage van de
Kwalitatieve dominantieanalyse. Deze transparantie biedt niet alleen een solide basis voor de keuzes
die in de ketenanalyse zijn gemaakt, maar draagt ook bij aan het versterken van het begrip en de
samenwerking met partners en stakeholders in de keten.

2.1 Selectie ketens voor analyse

Overzet Beschoeiing B.V. heeft, conform de richtlijnen van de CO2-Prestatieladder 3.1, een
ketenanalyse opgesteld voor één van de top zes emissiebronnen binnen haar bedrijfsvoering. Voor
bedrijven die binnen de classificatie "klein" vallen, volstaat het uitvoeren van één ketenanalyse. De
belangrijkste emissiebronnen waaruit een keuze is gemaakt, omvatten:

Gemeenten - Overheid: Aangekochte goederen en diensten (staal)

Overzet Beschoeiing B.V. heeft besloten een ketenanalyse te ontwikkelen voor een product binnen
de categorie Gemeenten - Overheid: Aangekochte goederen en diensten (staal). Deze keuze is
gebaseerd op de resultaten van een vooronderzoek, waaruit bleek dat juist binnen deze categorie
aanzienlijke mogelijkheden liggen om zowel inzicht te vergroten als CO2-uitstoot te reduceren. Het
feit dat staal een substantieel aandeel heeft in de totale emissies van het bedrijf, heeft een
doorslaggevende rol gespeeld bij deze selectie.

De gekozen aanpak richt zich op het verkrijgen van gedetailleerd inzicht in de keten rondom staal en
op het identificeren van effectieve maatregelen om de CO2-footprint te verkleinen. Door deze focus
verwacht Overzet Beschoeiing B.V. niet alleen de eigen duurzaamheidsdoelstellingen te
ondersteunen, maar ook een positieve impuls te geven aan de verduurzaming van de sector.

2.2 Primaire & Secundaire data

In deze ketenanalyse wordt een combinatie van primaire en secundaire data gebruikt om een
nauwkeurig en representatief beeld te schetsen van de CO2-uitstoot binnen de keten. Voor de
toegepaste grondstoffen heeft Overzet Beschoeiing B.V. primaire data aangeleverd. Deze gegevens
bieden directe en specifieke informatie over het gebruik van grondstoffen in de bedrijfsprocessen,
wat de basis vormt voor een betrouwbare analyse.

Gezien de grote variatie in projecten en toepassingen binnen de activiteiten van Overzet Beschoeiing
B.V., is ervoor gekozen om secundaire data te gebruiken om de ketenanalyse verder uit te werken.
Secundaire data bieden een bredere context en maken het mogelijk om algemene trends en
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standaarden mee te nemen. In dit proces worden datakaarten van verschillende processen
toegepast, evenals conversiefactoren die gebruikt worden om emissies te kwantificeren.

Deze combinatie van primaire en secundaire data zorgt voor een evenwicht tussen precisie en
toepasbaarheid, waardoor de ketenanalyse zowel praktisch als gedetailleerd is. Het gebruik van
secundaire data maakt het bovendien mogelijk om consistentie te waarborgen bij het analyseren van
diverse projecten en toepassingen.

2.3 Allocatie data

In deze ketenanalyse wordt er expliciet voor gekozen om geen gebruik te maken van allocatie van
data. Dit betekent dat de emissies niet worden verdeeld of toegerekend over verschillende
processen, producten of activiteiten binnen de keten.

Het vermijden van allocatie zorgt ervoor dat de analyse transparant en eenduidig blijft. Alle emissies
die binnen de keten worden gegenereerd, worden in hun geheel meegenomen en direct gekoppeld
aan de processen en materialen die verantwoordelijk zijn voor de uitstoot. Hiermee wordt
voorkomen dat emissies kunstmatig worden gespreid, wat kan leiden tot een verminderd inzicht in
de werkelijke impact van specifieke onderdelen binnen de keten.

Door deze aanpak kan Overzet Beschoeiing B.V. een helder en volledig beeld krijgen van de emissies
die aan de gekozen keten zijn gerelateerd. Dit biedt een solide basis voor het identificeren van
reductiemogelijkheden en het formuleren van concrete doelstellingen.
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3. Identificeren van schakels in de keten

De bedrijfsactiviteiten van Overzet Beschoeiing B.V. zijn onderdeel van een keten van activiteiten. Zo
moeten materialen die worden ingekocht eerst geproduceerd worden (upstream) en gaat het
transporteren, gebruik en verwerken van opgeleverde “producten” of “werken” ook gepaard met
energiegebruik en emissies (downstream De bedrijfsactiviteiten van Overzet Beschoeiing B.V. maken
deel uit van een bredere keten van activiteiten die zowel upstream als downstream emissies
genereren. Upstream verwijst naar de processen die voorafgaan aan de eigen activiteiten van het
bedrijf, zoals de productie van de materialen die worden ingekocht. Hierbij komen emissies vrij
tijdens het winnen van grondstoffen, het fabriceren van producten en het transport naar Overzet
Beschoeiing B.V.

Aan de andere kant heeft de keten ook een downstream component, die betrekking heeft op de fase
na de oplevering van de “producten” of “werken” door het bedrijf. Dit omvat emissies die ontstaan
bij het transport, het gebruik en de verwerking van deze opgeleverde werken. Denk hierbij aan het
energieverbruik en de emissies tijdens het gebruik van het opgeleverde werk of bij de verwerking aan
het einde van de levensduur.

Door de gehele keten — van de productie van materialen tot aan het gebruik en de verwerking van
eindproducten — mee te nemen in de ketenanalyse, krijgt Overzet Beschoeiing B.V. een compleet
beeld van de CO2-uitstoot die aan haar activiteiten verbonden is. Dit totaalbeeld vormt een
essentiéle basis voor het identificeren van effectieve maatregelen om emissies in zowel upstream als
downstream processen te reduceren.

3.1 Beschrijving van de keten

De ketenanalyse betreft zoals aangegeven ‘de specificatie van conversiefactoren voor de inkoop van
staal’. De totale beschrijving van de keten kan als volgt worden weergegeven:
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Aanbesteding Onderhoud

Ontwerp Realisatie Transport

Afvalstromen/
grondstoffen

Productie Transport

Figuur 1: Procesboom keten

3.2 Ketenpartners algemeen

In deze ketenanalyse wordt gekeken naar alle onderdelen van de keten die eerder zijn genoemd,
waarbij de nadruk ligt op de productie en de realisatiefase van staal. De keuze voor deze focus is
gebaseerd op de significante bijdrage van deze fasen aan de totale CO2-uitstoot.

Het onderhoud van het product wordt vanwege de lange levensduur buiten beschouwing gelaten,
omdat de impact hiervan relatief gering is. Het einde van de levensduur wordt wel meegenomen in
de berekeningen, maar er zal minder aandacht worden besteed aan het onderzoeken van
alternatieven in deze fase. Dit komt doordat Overzet Beschoeiing B.V. slechts een beperkte invioed
heeft op de processen die plaatsvinden aan het einde van de levenscyclus van het product.

Binnen dit project zijn meerdere ketenpartners betrokken, aangezien de productie, levering en
verwerking van staal een complex netwerk van activiteiten omvat. Voor staal zijn de volgende
ketenpartners geidentificeerd:

+/ Grondstofleveranciers: Verantwoordelijk voor de winning en levering van de basismaterialen
die nodig zijn voor de staalproductie.

+ Producenten van staal: Deze partijen verwerken de grondstoffen tot staalproducten die
gebruikt worden in de activiteiten van Overzet Beschoeiing B.V.

" Transporteurs: Betrokken bij het vervoer van staal tussen verschillende schakels in de keten,
van producenten tot Overzet Beschoeiing B.V.

" Overzet Beschoeiing B.V. zelf: Draagt bij aan de verwerking van staal in projecten en het
realiseren van opgeleverde werken.
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Klanten en eindgebruikers: Betrokken bij het gebruik en de uiteindelijke verwerking of
recycling van het product aan het einde van de levensduur.

Door de rollen en verantwoordelijkheden van deze ketenpartners in kaart te brengen, wordt een
duidelijk overzicht gecreéerd van de emissies die in elke schakel van de keten plaatsvinden. Dit
inzicht is cruciaal voor het identificeren van reductiemogelijkheden en het aangaan van
samenwerkingen om CO2-uitstoot binnen de gehele keten te verminderen.

3.3 Ketenpartners Overzet Beschoeiing B.V.

Binnen de ketenanalyse van Overzet Beschoeiing B.V. zijn de belangrijkste ketenpartners specifiek
benoemd, verdeeld over verschillende fases van de keten. Deze partners spelen elk een cruciale rol
in het realiseren van de projecten en in de CO2-uitstoot die hieraan verbonden is. De ketenpartners
zijn als volgt onderverdeeld:

Opdrachtgevers: Gemeenten: Gemeenten fungeren als belangrijkste opdrachtgevers voor de
projecten van Overzet Beschoeiing B.V. Zij bepalen de vraag naar staaltoepassingen en
spelen daarmee een indirecte rol in de emissies die worden gegenereerd binnen de keten.
Toeleverancier: Cornelissen Metaaltechniek: Deze partij levert staalproducten aan Overzet
Beschoeiing B.V. en is verantwoordelijk voor de productie en levering van de benodigde
metalen componenten. Hun bijdrage aan de keten heeft een directe invloed op de CO2-
uitstoot in de productiefase.

Uitvoering: Eigen beheer: Een deel van de werkzaamheden wordt door Overzet Beschoeiing
B.V. zelf uitgevoerd. Dit omvat het toepassen en verwerken van staal in projecten, waarbij
energieverbruik en emissies tijdens de uitvoeringsfase worden gegenereerd.

Onder aanneming: Voor specifieke werkzaamheden worden onderaannemers ingeschakeld.
Deze partijen spelen een ondersteunende rol in de realisatie van projecten en dragen bij aan
de emissies binnen de uitvoeringsfase.

Afvalverwerking: Renewi: Deze partij is verantwoordelijk voor het verwerken van afval dat
vrijkomt tijdens en na de uitvoeringsfase. Renewi speelt een belangrijke rol in het hergebruik
en de recycling van materialen, inclusief staal, wat van invloed is op de emissies aan het
einde van de levenscyclus.

Door deze ketenpartners duidelijk te identificeren, kan Overzet Beschoeiing B.V. gerichter
samenwerken met de betrokken partijen om emissiereductie te realiseren. Daarnaast biedt dit
overzicht een solide basis voor het ontwikkelen van strategieén die bijdragen aan een duurzamere
keten.
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4. Kwantificeren van emissies

Op basis van de keten zoals beschreven in hoofdstuk 3 is voor elke stap in de keten geanalyseerd
hoeveel CO2-uitstoot wordt gegenereerd tijdens de verschillende fasen. Elke paragraaf van de
ketenanalyse behandelt een specifiek onderdeel van de keten, samen met de bijoehorende emissies.
Dit biedt een gedetailleerd overzicht van de emissiebronnen en draagt bij aan het identificeren van
reductiemogelijkheden.

Overzet Beschoeiing B.V. heeft ervoor gekozen om in de ketenanalyse gebruik te maken van
standaard datakaarten voor staal. Hoewel verdere specificaties over de toegepaste staalproducten
niet bekend zijn, wordt verwacht dat deze standaardbenadering een betrouwbare eerste indruk
biedt van de emissieopbouw in de keten. Dit maakt het mogelijk om een consistent en representatief
beeld te schetsen van de CO2-uitstoot.

Bij elke gebruikte datakaart en bijbehorende conversiefactor is expliciet vermeld wat de herkomst
ervan is. Dit waarborgt transparantie en maakt het mogelijk om de gegevens te verifiéren. Het
gebruik van duidelijke referenties draagt bij aan de betrouwbaarheid en reproduceerbaarheid van de
analyse.

De processen ‘Aanbesteding’ en ‘Ontwerp’ worden niet meegenomen in de ketenanalyse. Dit besluit
is genomen omdat deze fasen geen directe invloed hebben op de fysieke emissies binnen de keten.
De analyse richt zich uitsluitend op de fasen waarin substantiéle CO2-uitstoot wordt gegenereerd,
zoals de productie, het transport, de uitvoering en de verwerking aan het einde van de levensduur.

Door deze aanpak ontstaat een gebalanceerd en praktijkgericht inzicht in de ketenemissies, waarmee
Overzet Beschoeiing B.V. een sterke basis legt voor het formuleren van reductiedoelstellingen en het
realiseren van concrete verbeteringen binnen de keten.

4.1 Productie

Grondstoffen worden ontgonnen en voorbehandeld vooraleer in te brengen in de staaloven. In deze
staaloven wordt ook teruggewonnen schroot toegevoegd. Dit kan van 0% tot 100%, zonder verlies
aan kwaliteit. Staal is oneindig recycleerbaar zonder kwaliteitsverlies (in tegenstelling tot bv. plastic
of papier). De CO2-uitstoot tijdens productie is enorm afhankelijk van de verhouding nieuw staal
versus schroot. De aanmaak van nieuw staal vergt veel meer energie en geeft veel meer CO2-uitstoot
dan de recyclage van staal. Immers, tijdens de aanmaak van nieuw staal is meer energie nodig om tot
de uiteindelijke smelt te komen. Bovendien komt er tijdens het chemisch proces om ijzer los te
maken uit het ijzererts ook CO2 vrij. Uit de cokes komt CO vrij, wat op zijn beurt wordt omgezet in
Cco2.

In de literatuur zijn heel wat cijfers terug te vinden over de CO2-uitstoot tijdens de productie van
staal, afhankelijk van het percentage schroot. Wanneer we deze uitzetten in een grafiek, komen we
tot de vaststelling dat de CO2-uitstoot omgekeerd evenredig is met het percentage schroot. Let wel:
dit zijn Europese cijfers. Voor nieuw staal wordt gerekend op 1,8 ton CO2 per ton staal.

Tabel 5: Uitstoot van de productie van wapeningsstaal
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Materiaal Referentie CO2- MKI

Emissie (€/ton)
(kg/ton)
Staal Staal geschikt voor beschoeiing 1800 142

4.2 Transport staal
De volgende fase in de keten is het transport van het staal vanaf de productielocatie naar de
projectlocatie. De productielocatie van het staal en de projectlocatie zijn projectspecifiek. Volgens de
Bepalingsmethode Milieuprestatie bouwwerken versie 3.0 wordt er gerekend met een forfaitaire
afstand van 50 kilometer voor het transport van staal. Voor de CO2-uitstoot en de MKI van dit proces
wordt er gekeken naar ‘Transport, freight, lorry, unspecified {GLO}| market for | Cut-off, U’ uit
Ecolnvent. De uiteindelijke waardes zijn weergegeven in tabel 6.

Tabel 6: CO2-uitstoot en Transport

Materiaal Gewicht (ton) Afstand CO2- CO2- MKI MKI
(km) Emissie Emissie (€/tonkm) | (€/ton)

(kg/tonkm)  (kg)

Staal voor beschoeiing 1 50 0,1306 6,5300 | 0,0156 |0,7780

4.3 Realisatie

Het verwerken van het staal op de projectlocatie is de volgende fase. Gezien elk project uniek is
wordt er gerekend met de processen die genoemd worden. Bij al deze processen is een bijpassende
proceskaart toegepast vanuit de Nationale Milieu Database.

Om rekening te houden met de variatie van het verwerken van het staal op de projectlocatie, is er
een toeslag van 30% op deze waarde toegepast. Dit is gebaseerd op de Bepalingsmethode
Milieuprestatie bouwwerken versie 3.0, welke voor de opstelling van een LCA deze regelt hanteert.
De uiteindelijk weergegeven CO2-uitstoot is 55,89 kg en MKl is 5,179.

4.4 Gebruiksfase

Er wordt aangenomen dat er binnen de levensduur van het staal van 100 jaar er geen CO2-uitstoot is
door het gebruik of onderhoud. Er wordt aangenomen dat er geen vervangingen, reparaties of
verbouwingen nodig zijn. Er is geen sprake van operationeel energie- of watergebruik, omdat het
niet opereert.

4.5 Sloop

Wanneer het einde van de levensduur van een beschoeiing is bereikt wordt ervan uitgegaan dat het
project wordt gesloopt en de materialen verwerkt. De processen die bij het slopen van de
beschoeiing verwacht kunnen worden en betrekking hebben op het wapeningsstaal specifiek, zijn in
tabel 8 weergegeven en zijn gebaseerd op de sloopfase.
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Gezien de onzekerheid in de sloop is bij deze processen ook een toeslag van 30% toegepast, met
dezelfde gedachtegang als bij de vorige fase van deze ketenanalyse nader is toegelicht. De
uiteindelijke waarde voor CO2-uitstoot en MKl is inclusief deze toeslag.

Tabel 7: CO2-uitstoot en MKI van sloop beschoeiing

Materiaal Tijd (uur) Bewerking CO2- MKI
Emissie (€/ton)
(kg)
Minikraan 0,12 Verwijdering 9,78 |0,9389
beschoeiing
Kraan met schrootscharen 0,36 Demonteren/knippen | 15,90 | 4,5792
in delen

4.6 Transport
Volgens de Bepalingsmethode Milieuprestatie bouwwerken versie 3.0 wordt er gerekend met een
afstand van 50 kilometer voor het transport van staal naar de afvalverwerkingsinstallatie. Voor de
CO2-uitstoot en de MKI van het proces wordt er gekeken naar ‘Transport, freight, lorry, unspecified
{GLO}| market for | Cut-off, U’ uit Ecolnvent. Deze waardes zijn weergegeven in tabel 9.

Tabel 8: CO2-uitstoot en Transport naar afvalverwerking

Materiaal Gewicht (ton) Afstand CO2- CO2- MKI MKI
(km) Emissie Emissie (€/tonkm) | (€/ton)

(kg/tonkm)  (kg)

Staal voor beschoeiing 1 50 0,1306 6,5300 | 0,0156 |0,7780

4.7 Afvalstromen

Voor de verwerking van het vrijgekomen afval van staal is gerekend met het standaard scenario uit
de SBK bepalingsmethode en de bijbehorende processen uit de Nationale Milieu Database. Staal uit
beschoeiing wordt volgens de bepalingsmethode voor 95% gerecycled en voor 5% gestort. Het
proces ‘0253-sto&Stort staal (0.b.v. Scrap steel {Europe without Switzerland}| treatment of scrap
steel, inert material landfill | Cut-off, U)" includeert zowel de stort als het recyclen van het staal.

Tabel 9: CO2-uitstoot en MKI Realisatie staal

Proces Aantal Referentie CO2- MKI
Emissie (€/ton)
(kg)
Storten van staal 1000 kg Kraan, categorie IlIB, diesel, 5,24 0,7400
per liter, c2
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4.8 Overzicht CO2-uitstoot en MKI in de keten

Om een overzicht te geven van de totale CO2-uitstoot in de keten wordt onderstaand een tabel
gepresenteerd met de waardes per ton staal.

Tabel 10: CO2-uitstoot in kg en percentage van de gehele uitstoot

Proces CO2-Emissie = CO2-Emissie (%) MKI (€/ton) MKI (%)
(kg)
Productie 1800,00 94,74% 142,00 91,62%
Transport 6,53 0,34% 0,78 0,50%
Realisatie 55,89 2,94% 5,18 3,34%
Sloop 25,68 1,35% 5,52 3,56%
Transport 6,53 0,34% 0,78 0,50%
Afvalstromen 5,24 0,28% 0,74 0,48%

Totaal 100,00% 100,00%

CO2-Emissie (kg) MKI (€/ton)

= Productie
|
ol
u Transport u Transport
= Realisatie = Realisatie

Sloop

= Productie

Sloop

= Transport = Transport

= Afvalstromen = Afvalstromen

Figuur 2 en 3: CO2-uitstoot- en MKl-verdeling van staal
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5. Maatregelen
In het vorige hoofdstuk is de uitstoot van de keten in verschillende situaties berekend. Het verkregen
inzicht laat zien dat de grootste winst in de winning van de grondstoffen te behalen valt. Door tijdens
het ontwerpproces rekening te houden met de milieu-impact van het staal kan hierop gestuurd
worden.

De doelstelling van die Overzet Beschoeiing B.V. richt zich op het verminderen van de CO2-uitstoot
door het bedrijf gecreéerd. Daar valt ook de keuze van soorten grondstoffen en de bewerking van
deze grondstoffen die bij projecten worden toegepast. Onderstaand wordt samengevat wat de
verschillende mogelijkheden zijn om tot CO2-reductie en milieukostenreductie te komen. Daarna
worden de vervolgstappen en doelstellingen geformuleerd.

De procentuele reducties vermeld in de tabellen zijn op basis van specifieke referenties welke
genoemd zijn bij de verschillende maatregelen.

5.1 Gebruiken van gerecycled staal
Het gebruik van staal dat afkomstig is van een leverancier die werkt met gerecycled staal, resulteert
in een reductie van 19% ten opzichte van het branchegemiddelde. Dit staal is voor 83% gewonnen uit
secundair staal en slechts voor 17% uit primair staal. Het gebruik van meer secundair materieel
resulteert in een hogere reductie in CO2-emissies.

5.2 Elektrificeren materieel
Tijdens de realisatie van het project wordt 56 kg CO2e uitgestoten per ton staal. Hierbij moet wel
genoemd worden dat er een toeslag van 30% is toegepast met de gegeven onderbouwing. Door in
deze elektrisch materieel te gebruiken kan de CO2-uitstoot aanzienlijk verlaagd worden. Hoeveel dit
is afhankelijk van de brandstofmix van de stroom. In het geval van lokale groene stroom kan de CO2-
uitstoot gedurende deze fase geélimineerd worden.

5.3 Milieubewust leveranciers kiezen
De ketenanalyse laat zien dat het transport, naast de productie van het materiaal, een aandeel heeft
in de totale uitstoot van staal. Gezien Overzet Beschoeiing B.V. veel invloed heeft op welke
transportbewegingen plaatsvinden is deze meegenomen als maatregel.

Er is in deze ketenanalyse gerekend met een afstand van 50 kilometer gerekend. Door actief te
zoeken naar een leverancier van het materiaal die zich dichter bij de projectlocatie bevindt kan deze
uitstoot verminderd worden. De CO2-emissiereductie en MKI-reductie die te behalen is per tonkm
onderstaand weergegeven. Hiervoor wordt er gekeken naar het milieuprofiel van ‘Transport, freight,
lorry, unspecified {GLO}| market for | Cut-off, U’ uit Ecolnvent.
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6. Doelstelling en conclusie

6.1 Doelstelling Scope 3

Overzet Beschoeiing B.V. wil in 2030 80% gerecycled staal inkopen. Dit zorgt voor een reductie van
31,83 ton Co2 per jaar. Dit betreft een besparing van 35,7% voor scope 3.

6.2 Vervolgstappen
Bij het opstellen van de analyse zijn er leerpunten naar voren gekomen waar Overzet Beschoeiing
B.V. meer tijd in wil steken.

Minimumeis voor 80% gerecycled staal vragen van leveranciers
In gesprek met leveranciers om gebruik te maken van gerecycled materiaal

6.3 Onzekerheden en verbetermogelijkheden in informatie
Bij het maken van deze ketenanalyse zijn een aantal aannames gedaan. Zo zijn de processen
gebaseerd op waardes uit DuboCalc en de Nationale Milieu Database. Hierbij is momenteel
onbekend wat de exacte achtergrond van het staal is. Voor de onzekerheid tijdens realisatie is hier
een toeslag van 30% toegepast. De andere processen zullen een benadering zijn van de
werkelijkheid, maar deze kunnen afwijken.

Een van de doelen bij deze ketenanalyse is om het inzicht in deze keten in de komende jaren te
verbeteren en hier gemiddeldes voor te berekenen. De grootste uitstoot wordt veroorzaakt door de
productie van het materiaal, maar hier zit ook de grootste onzekerheid in wat betreft de achtergrond
van het materiaal.

Daarnaast wil Overzet Beschoeiing B.V. in gesprek met de ketenpartners, zowel leveranciers als
transporteurs, voor gedetailleerde kennis en mogelijke optimalisatie van de logistieke stromen.
Momenteel is op dit vlak nog geen inzicht, dus kan er nog geen concrete doelstelling aan worden
gekoppeld.
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